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Настоящая программа предназначена для подготовки, переподготовки, обучения второй (смежной) профессии на производстве рабочих по специальности «оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке» 5 разряда.
В программу включены квалификационные характеристики, учебный и тематические планы, программы теоретического и производственного обучения для подготовки новых рабочих на 5 разряд.
Продолжительность обучения - 4 месяца, при этом на теоретическое обучение отводится 168 часов, на производственное обучение - 440 часов.
Квалификационные характеристики составлены в соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий (ЕТКС № 40) и содержат требования к основным знаниям, умениям и навыкам, которые должны иметь рабочие указанной профессии и квалификации.
 Учебные программы разработаны с учетом знаний обучающихся, имеющих полное общее образование.
Обучение по экономике и системе менеджмента качества проводится по программам, утвержденным на предприятии.
Программа производственного обучения составлена так, чтобы по ней можно было обучать оператора на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке непосредственно на рабочем месте в процессе выполнения им различных производственных заданий.

По окончании производственного обучения рабочие выполняют квалифи​кационную пробную работу, предусмотренную квалификационной характеристикой, техническими условиями и нормами, установленными на ОАО «Северсталь-метиз».
Квалификационная (пробная) работа производится за счет времени, отведенного на производственное обучение.
По окончании теоретического обучения проводится квалификационный экзамен.
Количество часов, отводимое на изучение отдельных тем программы, последовательность их изучения в случае необходимости разрешается изменять при условии, что программы будут выполнены полностью по содержанию и общему количеству часов.
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия: оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке
Квалификация: 5 разряд 

Должен уметь:
· управлять полуавтоматической линией деревообработки по изготовлению щек
канатных барабанов, состоящей из 5 станков: станок для сколотки щек
канатных барабанов; станок комбинированный с фрезерной головкой;
шестишпиндельная сверлильная головка; станок для сверления щек канатных
барабанов; два цепных транспортера.

· вести процесс изготовления канатных щек;

· соблюдать технологию изготовления щек канатных барабанов;

· выявлять и устранять мелкие неисправности и производить наладку
механизмов линии;

· устанавливать режущий инструмент и регулировать станок;

· вести контроль над качеством изготовления щек канатных барабанов.

Должен знать:
· устройство и техническую характеристику обслуживаемой линии;

· взаимодействие отдельных узлов линии;

· систему электроблокировки;

· применяемый режущий инструмент и способы его установки;

· технологический процесс обработки деталей;

· припуски и допуски на обработку;

· физико-механические свойства древесины;

· назначения и правила применения контрольно-измерительных приборов;

· причины брака и способы его устранения;

· политику руководства предприятия в области качества, основные нормативные
документы системы качества;

· требования инструкций и правил по безопасности труда, пожарной
безопасности, производственной санитарии и внутреннего трудового
распорядка.

Учебный план и программы для подготовки и переподготовки рабочих по профессии «Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке» 5 разряд.

Срок обучения - 4 месяца

	№ п/п
	Темы 
	Кол-во часов

	1
	Теоретическое обучение
	168

	1.1
	Экономический курс
	10

	1.2
	Система менеджмента качества
	3

	1.3
	Общетехнический курс
	35

	1.3.1
	Основы материаловедения
	7

	1.3.2
	Чтение чертежей
	8

	1.3.3
	Сведения из технической механики
	10

	1.3.4
	Сведения из электротехники
	10

	1.4
	Специальная технология
	120

	2
	Производственное обучение
	440

	
	Итого:
	608


КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ

«Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке»  5 разряда

	№

п/п
	Наименование курсов, 

предметов, тем
	Недели


	
	
	Всего часов

	
	
	1-2
	3-4
	5-6
	7-9
	10-12
	13-14
	15-16
	

	1
	Теоретическое обучение
	80
	80
	8
	
	
	
	
	168

	1.1
	Экономический курс
	8
	2
	
	
	
	
	
	10

	1.2
	Система менеджмента качества
	2
	1


	
	
	
	
	
	3

	1.3
	Общетехнический курс
	30
	5
	
	
	
	
	
	35

	1.3.1
	Основы материаловедения
	7
	
	
	
	
	
	
	7

	1.3.2
	Чтение чертежей
	7
	1
	
	
	
	
	
	8

	1.3.3
	Сведения из технической механики
	8
	2
	
	
	
	
	
	10

	1.3.4
	Сведения из электротехники
	8
	2
	
	
	
	
	
	10

	1.4
	Специальная технология
	40
	72
	8
	
	
	
	
	120

	2.
	Производственное обучение
	
	
	73
	
	
	
	
	440

	
	Итого:
	80
	80
	80
	120
	120
	80
	48
	608


Программа теоретического обучения

Тема 1.1 Экономический курс.
Изучается по программе, утвержденной на ОАО «Северсталь-метиз».
Тема 1.2 Система менеджмента качества.
Изучается по программе, разработанной на ОАО «Северсталь-метиз»
Тема 1.3 Общетехнический курс.
1.3.1 Основы материаловедения.
Древесина. Значение древесины, как материала, применяемого в различных отраслях народного хозяйства. Древесные породы (хвойные, лиственные), их определение по внешним признакам.
Механические свойства древесины. Прочность, раскалываемость древесины.
Пороки древесины. Грибковые окраски и гнили. Трещины. ГОСТы. 

Сушка древесины, ее виды. Атмосферная сушка.
Металлы. Краткие сведения о черных и цветных металлах. Марки и сорта сталей, применяемых для изготовления деревообрабатывающего режущего инструмента.

1.3.2 Чтение чертежей
Значение чертежей в технике. Упражнения в чтении простых чертежей. Понятие об эскизе: отличие его от чертежа.
Сборочный чертеж и его назначение. Кинематические схемы. Условные обозначения.
1. 3.3 Сведения из технической механики.
Понятие о силе. Центр тяжести. Трение и его виды. Коэффициент трения. Использование трения в технике. Понятие о механизмах и машинах. Работа и мощность, единицы их измерения.
Виды передач: ременная, фрикционная, цепная, зубчатая, червячная. Детали  передач: оси, валы, опоры, подшипники. Устройство и принцип работы поточной линии.
1.3.4 Сведения из электротехники.
Постоянный ток. Переменный ток. Трансформаторы. Асинхронные электродвигатели. Электродвигатели, применяемые на поточной линии изготовления щек канатных барабанов, их техническая характеристика.
Пускорегулирующая   и защитная аппаратура   для электродвигателей, применяемая на поточной линии.

Рубильники, переключатели, магнитные пускатели, кнопочные устройства, предохранители, реле и др.; принцип их действия и назначение.
Местное освещение и правила обращения с ним.
Правила безопасности при обслуживании электрооборудования. Заземление электрооборудования; устройство и назначение заземления.
Индивидуальные средства защиты. Первая помощь при поражении электротоком.
Рациональное использование электрической энергии в народном хозяйстве.
1.4 Специальная технология
	№ п/п
	Темы 
	Кол-во часов

	1.4.1
	Введение
	2

	1.4.2
	Основные сведения о производстве и организации рабочего места
	2

	1.4.3
	Охрана труда, производственная санитария, электробезопасность и пожарная безопасность
	16

	1.4.4
	Устройство и принцип работы линии по изготовлению деревянных щек канатных барабанов
	45

	1.4.5
	Электроагрегаты поточной линии
	20

	1.4.6
	Технология изготовления щек канатных барабанов
	35

	
	Итого:
	120


1.4.1 Введение.
ОАО «Северсталь-метиз» в составе «Северсталь-групп».

Основные и вспомогательные цехи предприятия, их назначение и взаимосвязь. Ассортимент продукции завода и области его применения. Роль тарного цеха в общей структуре завода - продукция тарного цеха, ее назначение.
1.4.2 Основные сведения о производстве и организации рабочего места.
Общие сведения о производственном процессе на участках тарного цеха. Оборудование участка изготовления барабанов. Рабочее место оператора, его организация и техническое оснащение. Правила внутреннего трудового распорядка.

1.4.3 Охрана труда, производственная санитария, электробезопасность и пожарная безопасность.
Законодательство об охране труда в РФ, государственный надзор за его соблюдением. Ответственность за нарушение охраны труда. 

Понятие о Системе стандартов безопасности труда (ССБТ). Общие правила безопасности для предприятий и организаций промышленности.

План ликвидации аварийных ситуаций (ПЛАС). Действия обслуживающего персонала при ликвидации аварийных ситуаций.

Меры безопасности при осмотре, подналадке оборудования. 

Травматизм, классификация травм. Травматизм и заболевание глаз. Причины, вызывающие травмы глаз. Меры предупреждения травм глаз (очки, защитные экранчики, стружкосниматели, козырьки и сетки). Порядок расследования несчастных случаев на производстве, меры их предупреждения. Причины травматизма. Общие требования безопасности, предъявляемые к работе.

Пожарная безопасность. Основные причины пожаров. Классификация пожаро- и взрывоопасных помещений. Основные системы пожарной защиты. Меры по предупреждению и ликвидации пожара. Правила пользования электронагревательными приборами, а также хранения легковоспламеняющихся, горючих и смазочных материалов.

Порядок действий при возникновении пожара. Правила пользования противопожарными средствами.

Электробезопасность. Скрытая опасность поражения электрическим током. Действие электрического тока на организм человека. Виды электротравм.

Электрозащитные средства и правила пользования ими. Защитное отключение, блокировка и заземление. Назначение и устройство приборов безопасности на волочильном оборудовании.

Общие правила безопасной работы с электроинструментом, приборами и светильниками. Первая помощь пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.

Основные понятия о гигиене труда, об утомляемости. Значение рационального режима труда и отдыха, правильной рабочей позы. Режим рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения.

Безопасные приемы труда на рабочем месте. Правила безопасности перед началом и во время работы.
Медицинское и санитарное обслуживание рабочих на предприятии. 

1.4.4 Устройство и принципы работы линии по изготовлению деревянных щек канатных барабанов.
Сведения об устройстве полуавтоматической линии, описание основных узлов ее конструкции:

· станок для механизированной сколотки щитов и прибивки к ним заготовки круга
шейки; 

· станок комбинированный с фрезерной головкой для обрезки щитов и
сверления центрального и поводкового отверстий;

· шести шпиндельная сверлильная головка для сверления шести шпилечных
отверстий в щеках барабанов №№ 10-15;

· станок для сверления 8-10 отверстий под шпильки и 4-х отверстий под
металлические втулки в щеках барабанов от № 16 и выше;

· два цепных транспортера для передачи щек по технологической цепочке.

Конструкция узлов и деталей поточной линии: станина, стол и шпиндель, механизмы регулирования подъема стола, направляющие линейки и др.
Система смазки.
Режущие фрезы: их размеры, угол заточки и крепление в патроне или на шпинделе головки. Проверка, установка и крепление режущих фрез. Приспособления и вспомогательные инструменты, применяемые при установке и креплении фрез и правила пользования ими.
Понятие о нормах точности и чистоты обработки. Инструменты и приборы для проверки точности работы поточной линии.
Основные правила работы каждого узла линии. Правила испытания линии на холостом ходу.
Уход за линией: очистка от пыли, смазка трущихся частей, проверка исправности работы механизмов.
 Причины неполадок в работе линии, способы их предупреждения и устранения.
Разборка, ремонт и сборка линии. Виды ремонта линии. Приемка линии после ремонта.
1.4.5 Электроагрегаты поточной линии.
Электрооборудование станка для сколотки щитов:
· автономный пульт управления со шкафом управления и защиты;

· двигатель механизмов загибки гвоздей;

· двигатель сверла;

· двигатель выталкивания щита;

· электропневмоклапаны.

Электрооборудование комбинированного станка:
· автономный пульт управления со шкафом управления и защиты;

· двигатель транспортера;

· двигатель сверла центрального отверстия;

· двигатель сверла поводкового отверстия;

· двигатель фрезы обрезки щита;

· двигатель подачи фрезерной головки, мотор-редуктор;

· двигатель фрезы обрезки шейки щита;

· двигатель механизма поворота щита;

· двигатель электрогидротолкателя;

· электропневмоклапаны;

· выключатели конечные.

Электрооборудование сверлильного станка:
· автономный пульт управления со шкафом управления и защиты;

· двигатель транспортера;

· двигатель головки шестишпиндельной;

· двигатель головки четырехшпиндельной;

· двигатели сверл отверстий под шпильки;

· двигатель электрогидротолкателя;

· электропневмоклапаны;

· выключатели конечные.

1.4.6  Технология изготовления щек канатных барабанов.
Подбор приспособлений и инструментов для обработки щек канатных барабанов.
Сколотка щита.
Обрезка щита по наружному диаметру. Обрезка круга шейки.
Сверление центрального отверстия. Сверление отверстий под шпильки. Сверление отверстия под металлические втулки.
Способы проверки, установки и крепления фрез и сверл.
Проверка и контроль обработки щек канатных барабанов.
2. Производственное обучение

	№ п/п
	Темы 
	Кол-во часов

	1
	Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством
	8

	2
	Обучение приемам, операциям, видам работ, выполняемых оператором по изготовлению щек канатных барабанов
	216

	3
	Самостоятельное выполнение работ оператора на полуавтоматических линиях в деревообработке 5 р.
	216

	
	Квалификационная пробная работа
	

	
	Итого:
	440


Программа

Тема 1. Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством
Инструктаж по технике безопасности. 

Ознакомление с рабочим местом и работой оператора. 

Инструктаж по технике безопасности на рабочем месте оператора на полуавтоматических линиях.
Тема 2. Обучение приемам, операциям и видам работ, выполняемым оператором на полуавтоматических линиях.
- ознакомление с устройством и назначением поточной линии сколотки щек канатных барабанов; с технической характеристикой;

-  взаимодействие отдельных узлов и деталей линии сколотки щек канатных барабанов;
-  ознакомление с организацией рабочего места;
-  подготовка рабочего места к работе;
-  уход за линией;
-  установка и крепление сверл и фрез на поточную линию;
-  пуск поточной линии на холостом ходу и остановка линии;
-  управление линией во время работы и регулировка линии;
-  выявление причин возможного брака при изготовлении щек канатных барабанов, меры его предупреждения и устранения;

-  освоение передовых приемов работы на поточной линии сколотки щек канатных барабанов;
-  пользование контрольно-измерительными инструментами и приборами при проверке правильности выполнения работы.
Тема 3. Самостоятельное выполнение работ оператора на полуавтоматических линиях в деревообработке 5 разряда.
Самостоятельное выполнение работ оператора на полуавтоматических линиях с соблюдением технических условий и требований квалификационной характеристики под наблюдением инструктора.
Закрепление и совершенствование ранее освоенных навыков. Освоение передовых методов труда.
Повышение производительности труда, улучшение качества продукции, ускорение процесса изготовления щек канатных барабанов.
Выполнение норм выработки.
Квалификационная пробная работа.
Оценка качества освоения программы

Формы промежуточной аттестации. Текущий контроль

Освоение данной основной программы профессионального обучения сопровождается промежуточной аттестацией обучающихся, проводимой в формах, определенных учебным планом.

          Учебным планом в качестве формы промежуточной аттестации предусмотрен зачет. Зачет проводится консультантом/наставником обучающегося в форме устного опроса, собеседования по каждой теме, предмету Учебного плана. Промежуточная аттестация проводится в следующие сроки:

· по предметам «Общетехнического курса» - до начала освоения тем «Специального курса»;

· по темам «Специального курса» – не позднее даты окончания обучения. 

Результаты сдачи зачетов по каждому предмету, теме заносятся в зачетную книжку.
Текущий контроль освоения данной программы осуществляет консультант/наставник/непосредственный руководитель путем устного опроса обучающегося, наблюдения за правильностью выполнения им практических операций с целью получения объективной информации о ходе освоения программы обучения и степени усвоения обучающимся учебного материала. Сроки проведения текущего контроля – в течение всего периода обучения.

Форма итоговой аттестации

Формой итоговой аттестации обучающихся является квалификационный экзамен. Квалификационный экзамен считается сданным при условии успешного выполнения квалификационной (пробной) работы и успешной сдачи экзамена по теоретической части программы по разработанным для данной программы экзаменационным билетам. Результат считается успешным при получении обучающимся оценок «5», «4», «3» по 5-ти балльной шкале.

Результаты сдачи квалификационного экзамена заносятся в протокол.
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